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1. Muovin ominaisuudet ja kayttolampotila

TARKISTA AINA
+ Etta valittu muovimateriaali soveltuu kdyttélampaotilaan. (Katso alla oleva taulukko)

+ Ota huomioon, etta lampatila vaikuttaa hihnan vetoarvoon.
+ Ota huomioon muovin lampdlaajeneminen.

Materiaali | Ominaisuudet Kayttélampotila Lampolaao\jenemlskerrom
mm/m x °C

POM - Vetolujuus hyva -40°C..+90 °C 0.12
(asetaali) + Kova, lampdlaajeneminen vahaista
+ Pieni kitka

+ Hyva kuorman kantokyky
+ Imee vahan vettd - max. 0,9 % tilavuu-desta

PE + Alhainen vetolujuus -50°C .. +80 °C 0.18
+ Hyva iskunkestavyys
- Joustava - ei rikkoudu helposti
+ Soveltuu alhaisiin
+ Kayttolampatiloihin SS-valipuikon kanssa hyva mater aali
hiekalle, teraslastuille jne
« Ei ime vetta
+ BIso lampdlaajenemiskerroin

PP + Vetolujuus keskinkertainen +1°C..+104°C 0.13
+ Kemikaalinkestava (valta iskuja alle +8
+ El kesta jaatymista °C:ssa)

+ Hyva lammonsietokyky
+ Imee vahan vetta - max. 0.9 % tilavuu-desta

PA6.6 - Vetolujuus hyva -40°C..+140°C  0.11
(nailon) + Kestaa raskaita kuormia

+ Monikayttdinen materiaali

« Hyva jaykkyys ja laaja kayttolampotila-alue

+ Imee suhteellisen paljon vetta - max. 8.5 % tilavuudesta

2. Muovilaadut - tunnistus

Jos linkissa ei ole materiaalimerkintad, yleisimmat muovilaadut on mahdollista tarkis-taa seuraavasti:

+ Liekki keskelta sininen Makea ja kuin palanut oljy Kelluva
Keltainen paa
Paisuu ja tippuu

PE + Liekki keskelta sininen Steariini Kelluva
Keltainen paa
Tipat voivat polttaa

POM + Liekki sininen Formaldehydi Uppoaa
* Ei savuta
- Tipat voi polttaa

PBT - Liekki keltainen Makea Uppoaa
+ Savun haju Vaikea maarittaa, mutta
+ Tippuu tunnistettava

PA + Liekki sininen Pistava, palava villa tai luu Uppoaa

+ Keltainen paa
* Sulaa ja tiputtaa



3. Pyorien sijoittaminen

* TARKISTA, etta hihnapydrat on asetettu tasaisesti koko akselille. Nyrkkisdantona aseta yksi hihnapyora 150 mm leveydelle
estamaan moduulihihnan taipumista pyorien valilla. Kaksi pyorda on minimi. Suosittelemme lukitsemaan keskimmaisen
hihnapydran kun hihnaleveys on yli 250 mm. Niin on mahdollista valvoa, etta lampdlaajeneminen on identtista
molemmilla puolilla lukittua keskipyoraa.

+ Lukitse keskimmainen hihnapyora uni-chains lukitusrenkailla. Muiden pyorien on paastava liikkumaan akselilla, jotta ne
pystyvat mukautumaan hihnan lampdlaaje-nemisesta johtuviin muutoksiin.

+ Ole tarkka asentaessasi hihnapyoria seuraaville hihnalaaduille:
uni S-MPB,uni MPB, uni CPB, uni RTB, uni ECB, uni XLB ja uni X-MPB.

TARKEAA! Moduulipyérien asennus niin, ettd hampaiden péissa olevat "koukut” osoittavat eri suuntiin. Veto tapahtuu
valipuikon kohdalta, ei hihnan keskella olevan tuen kohdaltal

o Kulkusuunta . .
Vetopyora Taittopyora
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4. Pyorien ja hihnan yhteensovittaminen

* TARKISTA, pydrien ja hihnan valinen kosketus - moduulin "hyppiminen pyorilla” voi olla merkki puutteellisesta pyorien ja
hihnan valisesta kosketuksesta.

+ Jotta moduulipydrien ja hihnan valinen veto toimisi halutulla tavalla, on paluu puolella oltava ylimaaraista hihnaa
(=catenary sag). Se helpottaa moduu-lihihnan kiristysta ja varmistaa hihnan pituuden vaihtelusta aiheutuneet muutokset
automaattisesti.

+ Kannatintelan lisays parantaa moduu-lipyoran ja hihnan valista kosketuskul-maa ja nain lisaa pyoran siirtamaa tehoa.

+ Paras moduulipyorien ja -hihnan valinen kuljetusteho seka toimintavarmuus saadaan mahdollisimman suurella
hammasluvulla.

+ Halkaisijaltaan isommat hammaspydrat vahentavat riskia hihnan pulsaatiolle ja vahentavat polygoni-efektia.

+ Myos nopeuden lisayksella on positiivinen vaikutus hihnan pulsaatiolle. Mita suurempi nopeus, sita vahemman
pulsaatiota.
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Catenary sag Kannatintela
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5. Kannattimet kuljetuspuolella

+ TARKISTA, etta kannattimien etaisyys toisistansa on <:>
enintaan 150 mm. Tama estaa hihnaa taipumasta tukien -
valeissa. Mita painavampi kuorma sita lyhyemmat valit. . e /////
+ Erilaisia kannatinrakenteita: E 1 SN SR SN Y
Suora: helppo ja edullinen. Haitta: kuluminen kohdistuu Suora Kalanruoto
hihnaan samoille alueille.
Kalanruoto: kuluminen kohdistuu hihnaan tasaisemmin.
Lika, poly ja vastaava poistuvat alta. <:>
Serpentiini: kuluminen kohdistuu koko hihnan leveydelle. - = -
Rinnakkainen/Limittdainen suora: edullinen ratkaisu —
olosuhteisiin, joissa huomattavaa lampoatilan vaihtelua. Serpentiini Rinnakkainen /

Limittainen suora

+ Kannattimet kiinnitetaan vain toisesta paasta, jotta ne eivat taipuisi yléspain lampdtilan noustessa.
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6. Kannattimet paluupuolella

+ TARKISTA, etta kannattimien etdisyys toisistaan on paluupuolella
enintaan 300 mm.

- TARKEAA! Kun kannatus on toteutettu rullin tai kaarevin
kannatustuin, tukien jaon on vaihdeltava. Tasamittainen jako voi
aiheuttaa hihnaan pulsaatiota.

+ HUOM! Jos hihna on painava, kannattaa mahdollisuuksien mukaan
valttaa pituus-suuntaisia profiileja paluupuolella, silla ne aiheuttavat
helposti isoja kulumisjalkia moduulihihnan pintapuolelle.

+ TARKISTA, ettei paluupuolen pitkittdisten profiilien pintaan ole
tarttunut likaa, koska myos tama lika aiheuttaa tarpeetonta kulumista
moduulihihnan pintaan.

/. Kannattimien profiilit

TARKISTA

« Etta kulku reunaprofiilien valissa on sujuvaa, eika hihna ohjaudu niita vasten. Nain valtyt
mm. reunaprofiilien vaurioilta.

« Etta kiinnitysruuvit tai -mutterit ovat upotetut, niin ettei hihna kosketa niiden paihin.
Kosketus naihin ruuvinkantoihin nakyy moduulihihnassa kulumisena.

« Etta reunaprofiileilla on tilaa pidentya/lyhentya lampétilan vaihtelusta.

« Ettei profiili lampene liikaa (kitkan takia). Ole tarkka varsinkin kaarrekuljettimien
muoviprofiilien kanssa. Muoviprofiileissa lampeneminen lisaa kitkaa, joka taas vaikuttaa
moduulihihnan vetoarvon lisdantymiseen aiheuttaen mahdollisesti epatasaista kulkua.
Jos profiilin lampétila nousee liikaa, voidaan profiileissa kayttad myos muita materiaalia,
esim. ruostumatonta terasta tai nylatronia.

+ Ettd moduulin ja profiilin valissa on tarpeeksi tilaa hihnan laajenemiselle Iampétilan
nousun varalta; nain hihna ei paase jumittumaan ja rikkoontumaan.

« Etta moduuli ei paase putoamaan pois profiileilta. Ole tarkka erityisesti kaarteissa ja
paluu puolella.




8. Kuljetus taittotelalta

+ TARKISTA moduulihihnan kulku ja taittokarjet - kannattaisiko kiintea karki vai-htaa pyoriviksi teloiksi?

+ Pienilla taittosateilla voidaan kayttaa karkea tai rullia (kiintea/pyoriva).

+ Kun kdytetaan kiinteaa karkea tai rullia on muis-tettava, etta ne lisdavat seka hihnan kuormitusta etta lampaétilaa hihnan
ja kiintean karjen alueella. Tama voi aiheuttaa ennenaikaista kulumista ja joissakin tapauksissa enemmdn melua -
varsinkin suurilla nopeuksilla.

+ Raskailla kuormilla ja suurilla nopeuksilla on suositeltavaa kayttaa pyorivia rullia.

* TARKISTA, ettei lika esta rullia pyorimasta. Likaiset rullat on puhdistettava valit-tomasti, jotta rullat ja hihna pydrisivat taas
kunnolla.

Taittokarki/rulla

9. Kaarrekuljettimet

+ TARKISTA, etta profiilin ja moduulihihnan valissa on tarpeeksi tilaa. Se ei saa olla puristuksissa.
+ Pomppivat’ pyorat
a) TARKISTA, etta kaikki pydrat on asennettu oikeille paikoille - varsinkin ulko-reunan pyorilla on taipumus siirtya.
b) TARKISTA, etta suoraosuus viimeisen kaarteen jalkeen vetoakselille asti on vahintaan 2 x hihnaleveys
(uni FLEX ONE: 1 x hihnaleveys).
+ Hihna kulkee epatasaisesti
a) TARKISTA, ettd suoraosuus ennen ensimmaista kaarretta on vahintaan 1,5 x hihnaleveys
(uni FLEX ONE: 1 x hihnaleveys).
b) TARKISTA, tarisevatkd moduulipalat kaarteen sisasateelld. Tahan voi olla syyna, ettei kaarretta ole tehty hihnan minimi
sisasateelld. Tarinaa voi yrittaa vahentaa kayttamalla voitelua sisasateella.
¢) Jos moduulihihna roikkuu vapaasti, osittain tai kokonaan paluupuolella, se voi aiheuttaa epatasaista kayntia profiilien
kohdalla.
d) Kayttokohteissa missa nopeus ja/tai kuorma on suuri, kaarrekaytoissa voi olla tarpeellista kayttaa hyvan P/V-arvon
(paine / nopeus) omaavaa materiaalia, esim. nylatron NSM.
+ Muista, ettd moduulin alapuolen reunaohjaimien tarkoitus on hihnan ohjaus - ei hihnan sivuttainen tukeminen.




10. Nousevat- ja joutsenkaulakuljettimet

* TARKISTA, etta moduuli ei taivu ylos tai alaspain ja Iahde pois
kannattimiltaan. Tama on tyypillista yli 800 mm leveilla moduulihihnoilla.
+ Korjattavissa:
- kayta terasvalipuikkoja joka x-jaolla (saanndllisella jaolla)
jaykistamaan moduulia.
- vapaa alue keskelle, jotta hihnaa voi pitaa alhaalla tai tukea
alapuolelta rullilla.
+ TARKISTA, ettei moduulin sivuilla ole epatavallisen paljon kulumista.
+ Korjattavissa:
- asenna rullia hihnan molemmille puolille pitamaan sita paikallaan -
vahemman kitkaa, vahemman kulumista.
+ MUISTA aina uutta hihnaa jo tilatessa mainita jos se tulee
joutsenkaulakuljetti-meen.

11. Kiristys

* TARKISTA, kiristysmekanismi, jos hihnan rikkoontuminen on ongelma..
+ Ole varovainen kiristaessasi hihnaa mekaanisilla kiristimilla kuten ruuveilla. Niilla kiristaa helposti moduulin liian kirealle.
+ Kayta kiristyksessa:

- painorullaa

- pneumaattista kiristysta

Painorulla

+ TARKEAA! - jos ylikuorma rikkoo moduulihihnan tai ketjun varmista myos, ettd muut linkit eivét ole pysyvasti
vahingoittuneet - heikentaa lujuutta. Moduulihihna tai ketju voi rikkoontua uudestaan, jos kaikkia vahingoittuneita paloja
ei vaihdeta.

12. Puhdistus

+ Pesu 52-54°C:lla vedella.
* TARKISTA AINA, etta kayttamasi puhdistusaine soveltuu moduulihihnan muovi-materiaalille.
- VAARAN pesuaineen kayttd voi aiheuttaa:

- muovimateriaalin halkeilua

- kulumisen lisdantymista

- lyhentaa kayttoikaa

VAROITUS!
Myds korkeampi veden lampatila ja/tai pidempi pesuaineen vaikutusaika
voivat vaikuttaa moduuliin ylldamainituin tavoin.

TARKEAA!
pesun jalkeen hihnan pitaa antaa "jaahtya” kayttélampatilaan enne Lataa
mahdollista kiristamista. "Cleaning Guidelines”



Ammeraal Beltech

Local Contacts

... and 150 more service contact points
at ammeraalbeltech.com

Argentina
T+54 11 4218 2906
info-ar@ammeraalbeltech.com

Australia
T+61 3 8780 6000
info-au@ammeraalbeltech.com

Austria
T+43171728 133
info-de@ammeraalbeltech.com

Belgium
T+32 2466 0300
info-be@ammeraalbeltech.com

Canada
T+1905890 1311
info-ca@ammeraalbeltech.com

Chile
T +56 2 233 12900
info-cl@ammeraalbeltech.com

China
T+86 512 8287 2709
info-cn@ammeraalbeltech.com

Colombia
T+57 18939890
info-co@ammeraalbeltech.com

Czech Republic
T+420567 117 211
info-cz@ammeraalbeltech.com

Denmark
T+ 4575723100
info-dk@ammeraalbeltech.com

Finland
T+358 207 911 400
info-fi@ammeraalbeltech.com

France

T+33320903600
info-fr@ammeraalbeltech.com

Member of Ammega Group.

Germany
T +49 4152 937-0
info-de@ammeraalbeltech.com

Hungary
T+36 30311 6099
info-hu@ammeraalbeltech.com

India
T+91 44 265 34 244
info-in@ammeraalbeltech.com

Israel
T+972 46371485
info-il@ammeraalbeltech.com

Italy
T+39 051 660 60 06
info-it@ammeraalbeltech.com

Japan
T +81 52 433 7400
info-jp@ammeraalbeltech.com

Luxembourg
T +352 26 48 38 56
info-lu@ammeraalbeltech.com

Malaysia
T+60 3806 188 49
info-my@ammeraalbeltech.com

Mexico
T+52 555341 8131
info-mx@ammeraalbeltech.com

Netherlands
T+31725751212
info-nl@ammeraalbeltech.com

Peru
T+51 17130069
info-pe@ammeraalbeltech.com

Poland
T+48324477179
info-pl@ammeraalbeltech.com

Portugal
T+351 22947 94 40
info-pt@ammeraalbeltech.com

Singapore
T +65 62739767
info-sg@ammeraalbeltech.com

Slovakia
T +421 255648542
info-sk@ammeraalbeltech.com

South Korea
T+82 31448 3613-7
info-kr@ammeraalbeltech.com

Spain
T+34 93718 3054
info-es@ammeraalbeltech.com

Sweden
T+46(0) 10 130 96 00
info-se@ammeraalbeltech.com

Switzerland
T+41 552253535
info-ch@ammeraalbeltech.com

Thailand
T+66 2 902 2604-13
info-th@ammeraalbeltech.com

Turkey
T+90 2328770700
info-tr@ammeraalbeltech.com

United Kingdom
T +44 1992 500550
info-uk@ammeraalbeltech.com

United States
T+1847 6736720
info-us@ammeraalbeltech.com

Vietnam
T+84 8376 562 05
info-vn@ammeraalbeltech.com

Synthetic Belts

Endless Woven Belts

Modular Belts

Expert advice, quality solutions
and local service
for all your belting needs

Homogeneous Belts Engineered Belts

Fabrication & Service

General contact information:

Ammeraal Beltech

P.O. Box 38

1700 AA Heerhugowaard
The Netherlands

T+31(0)725751212
info@ammeraalbeltech.com

ammega.com
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